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3L-HS-01

CANUSA GTS-65 Hdromrétegd, hére zsugorodo szigetel6 mandzsettdval felépitett szigetelési rendszer

Kiegészit6é kdvetelmények a szigetelS rendszer alkalmazésara

Az 1G-15 operativ szabalyzat torzsszovegében foglalt, fellilet el6készitésre, atlapoldasokra és munkagddor
méretekre vonatkozd, valamint és egyéb elGirasok kovetelmények betartasa kotelezé.

A szigetel6 rendszer szabvanyos jeltlése

C HT 60 terhelési osztaly, az MSZ EN 12068:2000 szabvany szerint, amely nagy mechanikai ellenalldsu, +60 eC
tartds Uzemeltetési h6mérsékletig alkalmazhatd szigetel6 rendszert jelent.

Rétegrend, minimalis vastagsagok S ill. L vastagsagi jeld mandzsetta esetén
A szigetelS rendszer Osszes rétegvastagsaga: 3,5 mm (S), ill. 2.6 mm (L)
Ebbdl:

CANUSA E primer, kétkomponensU( epoxi alapozé: 0,1 - 0,15 mm

CANUSA GTS-65 zsugormandzsetta 3,4 mm (S) ill. 2.5 mm (S) zsugoritas utan

Tervezés sordn megadandd adatok:

Szélesség: 300 mm; 450 mm; 600 mm; 900 mm
Vastagsag: S vagy L thickness*

Szigetelendd csé kiils atmérdje: (mm)
Primer (CANUSA E primer) szlkséges : IGEN

*Fokozott mechanikai igénybevétel estén, példaul kbves, kavicsos talajnal, vagy ha a csé elhelyezése irdnyitott
furassal, ill. atsajtolassal torténik, az S vastagsagot kell valasztani. Egyéb esetekben, amikor fokozott mechanikai
igénybevétel nem mertl fel, és a talaj mentes a kovektdl, az L vastagsag valasztando.

A szigetel6 rendszer készitésének folyamatara vonatkozé kovetelmények
1) Feliilet el6készitése

Az acélcsdvek hegesztési varratait, szigetelést6§l mentes szabad végeit szemcsesugaras tisztitassal kell
megtisztitani. Az elérendd tisztasagi fokozat Sa 2 ¥ az MSZ EN ISO 8501 szabvany szerint.

A gydri szigetelések széleit 30 fokban le kell torni raspollyal, reszel6vel vagy erre alkalmas szerszdmmal,
amennyiben ezt a gyartomdlben nem végezték el. A gyari szigetelés egyenetlenségeit el kell simitani, ha
szlkséges a szennyezddéseket (pl. sar, por) el kell tavolitani, végil egy 80-as szemcséjl csiszolévaszonnal a
kertlet irdnyaban (a felllet mentén, a cs6 tengelyére meréleges iranyban) a PE réteget érdesiteni kell.

2) Alapozas
CANUSA E primer kétkomponens( epoxi alapozdval, min. 100-150 mikrométer szdraz rétegvastagsagban.
3) SzigetelS rendszer elkészitése

Az alkalmazéastechnikai Utmutatd szerint.

Oldal: 1/4



1G-15 FGSZ Zrt. tervezési és létesitési kdvetelményei
Verzidszam: 1.
13.4. sz. melléklet

4) Pérusmentességi vizsgalat

A szigetelés pérusmentességét nagyfesziltségl atlitésvizsgdld berendezéssel, 15 kV probafesziltséggel vizsgalni
kell, az MSZ EN 12068-nak megfelel6en. A vizsgalati jegyz6kdnyvet az épittetének be kell mutatni.

5) A szigetelést végz§ személyzet oktatdsa

A szigetelési munkalatokkal megbizott személyzetet a szigetel6 anyagot gyarté cégnek, vagy annak orszag
szerinti képvisel&jének a kivitelezési munkalatok megkezdése el6tt oktatni kell. Az elvégzett oktatasrol személyre
520616 oklevelet kell kidllitani.

A szigetel6 rendszer alkalmazdsahoz szikséges szerszamok, eszkdzok, segédanyagok

A szakszerl munkavégzéshez a munkavégzés helyszinén, biztositani kell az aldbbi eszkozdk, szerszamok,
segédanyagok, és dokumentdacio rendelkezésre allasat:

- Szemcseszéré berendezés

- NagyfeszUltségl atités vizsgald berendezés
- H6mérséklet méré

- Harmatpont méré

- FelUleti hémérséklet méré

- Relativ paratartalom méré

- Allithatd erésségl propan-butan égé.
- Ecset, teddy-henger

- Mér6szalag

- Kés

- Csiszold véaszon 80-as finomsagu

- lzopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

- Hézagkitoltd, masztik anyag.

- Gombolyd reszeld (raspoly).

- Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

- VédGeszkdzok

- E melléklet szerinti, alkalmazastechnikai Utmutatd, kinyomtatva.
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Képes alkalmazastechnikai Utmutaté

GTS-65 (3 réteg)

FELDOLGOZASI UTMUTATO

Tavvezetéki zsugorkarmantyu

Termekleiras __

- e

Epoxy
Base Cure

A GTS-65 Tavvezetéki zsugorkarmantyut elére
levagva szallitjuk rigzitett zardcsikkal. Tekercsaru
is  eléthets. A  kamantyd ragasztéanyaga
szennyezddéstdl védett egy belsd védafolia altal. A
teljes rendszer epoxy alapozot 1s tartalmaz.

Langerdsség es egofej-meret

Pipe 0.D.
<450mm
(187)

Csé kidlsd dtmérd <= 450 mm (18")

Hasznaljon mérsékelt ldngerdsséget

eldmelegitéshez és mugoritashez.

Maximalis égﬁfg' -méret: 150,000 BT U/éra
__—  Pipe 0..

O// >450mm

(18)

C53 Tolsds dimers = 450 mm (18”)

Hasznaljon —mérsékelt-nagy langerdsséget
eldmelegitéshez és zsugoritashoz.

Maximéli s égdfej-méret: 300,000 BT Ufora

P

Torolje tisztara vagy fuvasson levegdt az acélraés a
bevont terilletekre az idegen anyagok eltavolitasa
érdekében,

Elémelegités

Tarolasi és biztonsagi iranyelvek

2. A maximdis teljesitiképesség biztositasa
érdekében tarlja a CANUSA termékeket szaraz,
j6l  szelldztetett helyen. Tartsa a termeékeket
légmentesen lezdrva az eredeti kartonokban és
kenilje a kozvetlen napfénynek, esinek, hénak,
pornak vagy egyéb karos kimyezeti hatdsnak valg
kitettséget. Kerilje a hosszi ideig tartd tarolast
+35°C (95°F) feletti wagy -20°C (-4°F) dlath
hémérsékleten. A termék beszerelését a helyi
munka- €5  egészségvédelmn  szabdlyoknak
megfelelden kell végezni,

Ezeket a szerelési utasitdsokat a  standard
termékekre  vonatkozd tmutaténak  széantuk
Konzultdjon CANUSA képviseldjével a specifikus
projektekre  vagy  egyedi alkalmazasokra
vonatkozdan.

Feliilet—clﬁkés'zités

Biztositsa, hogy a févezeték bevonatinak
szélet 30°-0s szogben rézselve legyenek. Ha
olaj, zsir vagy egyéb felileti szennyezddés
van jelen, tisztitsa meg a szigeteletlen acél
feluletet és a szomszédos csébevonatot
oldészeres tisztitdszerrel

Felszerelesek listaja

= ey [

Propan palack, témld, ég6fe) és szabalyozd
Megfeleld szerszamok a felilet csiszolasghoz
Epoxy felviteli eszkdzék és bevonati vastagsag-
mérd

Kés, henger, torddkendd és a CANUSA dtal
jévahagyott olddszeres tisztitdszer
Digitalis hémérd megfeleld szondaval
Standard  biztonsdgl  felszerelések:
védGszemiiveg, kemény fejfedd, sth.

kesztyi,

] SIS Sa2ls @) s
SSPC SP 10 [}
Melegitse a szigetelendd feliletet 40-50°C-ra
(100-120°F) a homckfivas eldtt. Alaposan
tisztitsa meg a hegesztés komyezetét
homokfiivassal ,fémtisztara” SIS Sa 2 1/2
vagy azzal egyenértékll feluleti mindségig
Csiszolja le a févezeték bevonatdt a
szigetelendd felulet mellett 50 mm tavolsagra

(27) akarmanty szélességen tl is.

Epoxi alap 0z Epoxy alapozé felhordasa
Epoxy CB Epoxy BP
Cure
Base
Base

Kévesse a leszallitott CANUSA Epoxy Csomaggal
egyutt dadott ,ElGkészitési, Keverési és Felhordasi
utasitisokat”. Omlesztett mennyiségek esetén:
keverje a keményitd adalékot el az alappal (4 rész
alap 1 rész keményitshoz térfogat szerint)

Kevenje minimum 30 masodpercig az egységes
keverék biztositasa érdekében.

90°C
(195°F)

Karmantyu felhelyezes___

Melegitse el§ a szigetelendd feluletet 90°C +/-5°C-
ra (195°F +/-10°F) megfeleld propan égifejjel. Ez
kelld keménységet ad az epoxy bevonanak és
biztosija a karmantyi ragasztorétegének kelld
lagyuldsdt és tapadasét. Ne hasznaljon intenziv
langot a fovezetéki hevonaton. Ha egy filmréteg
keletkezik a fijvezetéki bevonaton az elémelegités
kovetkeztében, hasznalja a felszini csiszoldst annak
eltavolitaséra.

Ellendrizze a homérsékletet annak hiztositasra,
hogy az edmelegités megtirtent a teljes
cstkeriilet mentén. Ez az el dmelegités jelentfsen
megkemeényiti az epoxy bevonatot és biztositja a
megfeleld lagyulast és a karmantyi ragasztdanyag
tapadasét. Biztositsa, hogy az epoxy alapozd széraz
legyen énintés esetén a karmantyi felhelyezése
elditt.

A CANUSA-CPS az ISO 9001: 2000 szerint bejegyezve.

Vigye fel az dsszekevert epoxy anyagot minimum 4
mil (0.1 mm) egységes vastagsdghan az Gsszes
szahadon 4ll6 fém feliletre, plusz 10 mm-re (0,57)
a szomszédos csibevonatra

Részben tavolitsa el a bélést, és enyhén
melegitse az alsé atfedést megkozelitleg
150 mm-re (6”) a széltol
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FELDOLGOZASI UTMUTATO GTS-65 (3 réteg)

Karmantyu felhelyezés folytatasa

By 8 an a karmantyot a csé koré, WL eiioi... 7
Allitsa  kozépre a  Kamantyot  a biztositva a megfeleld felsS dtfedést Enyhén Nyomjaa zirdcskot erdsena helyére
cséesatlakozas felett, hogy a karmantyin melegitse az alsé tfedés hordozérétegét és a

levd atfedés helye a 10 és 2 érai pozicick felsd atfedés ragasztéanyagos oldalat

kozétt legyen. Nyomja az alsd atfedést

erésen a helyére. Tavolitsa el a maradék

bélést.

A8

P}Pe 0.0.:
<450mm EI&")
1 torcl
>450mm (18")

2 forches P
Kissé melegitse a lezarast és itogesse kesztylis kézzel Ezt az eljarast ismételve haladjon az £ megfeleld méreth  égéfejet hasznalva

egyik oldalrdl a masikra Simitsa ki a rancokat finoman kifelé dolgozva azokat a lezaras kezdje a karmamyt} kozepén és m:legitse a
kézepétdl egy hengerrel. kerilet mentén a cs6 kol Hasznaljon széles
mozdulatokat. Ha két égéfejet hasznal, a
munkasoknak a csé ellentétes oldalain kell
dolgozniuk

Epoxy felhasznalas

(300 mm/12” széles szigeteletlen felulet és
0,15 mm/0,006” epoxy vastagsag)

Csoatmero Sziik seges mennyiség
mm inch alapozo  kemeényitd
ml
115 4% 16 4
170 6,6 24 6
3 230 8,6 32 8

280 10% 40 10

Fol legitést kozéprdl a k y :
- i " A zsugoritdss  befejezédott, amikor a g5

egyik vége felé, amig a zsugorodas nem lesz 7 % : 12% 4 11
teljes. Hasonldéan melegitse és zsugoritsa a mgas;t?anyag kgzd 0 karmantyt 355 14 52 13
misik oldalt is. széleinel a ketld menten Fejezze be a 455 4 56 14
karmantyd  zsugoritdsit hosszil vizszintes 450 18 A 16
mozdulatokkal a teljes felilet felett az 500 20 7 18
egységes k’obes biztositasa érdekében £10 24 a8 2
Ellenérzés 660 26 9% 24
760 30 108 27
915 36 132 33
1060 42 152 38
1220 48 172 43
1420 56 200 50
1525 60 216 54
& X 300 mm /12" széles szigeteletlen felulethez
Mikézben a karmantyl még {Zl:.-g és lagy, 2 sziikséges epoxy mennyiség

h il Kézi fi -~ Egyéb szélességi méreteknél ossza el 300-zal
asznaljon  egy kézi hengert finoman giemreyételezze a felhelyezett karmantylit a s szorozza meg az 1t szélességi mérettel

hengerelni a karmanty( felitletét és nyomja a oy eticerzs szempontokbél ey

bennragadt levegdt felfelé és kifelé a o A kammantyt teljesen rétapad az

karmantyibol a fent mutatottak szerint. acé] csatlakozésra Példa:

Folytassa, az. @lyfrasi, jeroseni hengeralve;ia e A ragasztéanyag  tilfolyik 200 mm (8”) szigeteletlen méret és 610 mm

lezarast hosszi vizszintes mozdulatokkal a mindkét karmantyaszélen csdatmérdn

hegesztéstol kifelé. BB Goais Tane wuk @

karmantyy hordozérétegén. Alap: 88 mlx200/300 = 60 ml alapozd

Kemeényité: 22 ml x 200/300= 15 ml
keményitd
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